SCHEMAT KONSTRUKCJI BUDYNKU
skala 1:90

1. Elementy konstrukcji spawoac montazowo spoino pachwinowo,
grubosci g=0,7 grubosci cienszego elementu
2. Spawy oczysci¢ ze zgorzeliny i zabezpieczyé antykorozy jnie.

3. Elementy stalowe nalezy oczyscic z rdzy do III-go |
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stup stal. HEB140 stup stal. HEB140 stup stal. HEB140

stopnia doktadnosci i dwukrotnie pomalowac
farbo podktadowo epoksydowa (KOREPOX EH2350)
oraz 2x farbka nawierzchniowo poliuretanowo
(KORETHAN TOPOCDOAT UT6581> - RALS010
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Poz.4.1.StUP STALOWY "S2" — szt.4.

( wymiary w mm )

Zarys rygla stalowego "R1" z IN200

Poz.4.2.SLUP STALOWY "S1" - szt 4,

(' wymiary w mm )
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WYKAZ STALI  PROFILOWEJ

oo Diugos¢ | llos¢| Masa jedn| Masa Tszt.| Masa catk.| |
ip. Profil | “mm | szt | kg/m ke | kg ||
1 | HEB160 4127 4 42,63 175,9 703,6
' 2 | HEB160 - 4598 4 42,63 196,0 841 |
'3 | pnlb0x15 280 | 8 | 1884 | 53 24,2
3) i 1109x8 144 4 6,85 10 | 40
nr 4 #709)(] 44)(8 5 | th160x12) 165 4 15,07 2,5 10,0
| 6 | cn108x8 122 4 6,78 0,85 - 3,5
b= 7 i|7‘_'|150><12; 160 4 14,13 2,5 92 ‘
I8 8 h200x20 200 | 8 31,40 6,3 50,4 |
- | | |
. RAZEM kg | 1589
109 )
Sruby M16x55; kI.10.9 — szt.48
nr 6 #108x122x8
N
oo UWAGI:
1. Elementy stalowe spawat spoinq pachwinowq.
Grubos¢ spawu g=0,7mm grubosci cienszego elementu.
10 2. Po spawaniu oczysci¢ spawy i usunq¢ zgorzeling.
3. Elementy stalowe nalezy oczysci¢ z rdzy do lll-go
stopnia dokladnosci i dwukrotniée pomalowa¢ )
farbq podktadowq epoksydowq (KOREPOX EH2350
nr b #1 60x1605x1?2 oraz 2x farbq nawierzchniowq poliuretanowq
(KORETHAN TOPOCOAT UT6581) — RAL5010
165
: R
nr 7 #150x160x12
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K OMA sc
o 91-420 t6dz, ul. Pétnocna 27/29, pok. 111 tel/fax (42>630 04 84
= Obiekt Tresc rys. Rodza j
proj
Budowa Stacji Uzdatniania Wody Stupy stalowe S1, S2 PR\
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160 Upr. bud ﬁ@dp/; 01.2018
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Poz.3.RYGIEL STALOWY "R1" — szt.3.

( wymiary w mm )

I
Zarys stupa stalowego S1H : H
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WYKAZ STALI  PROFILOWEJ
; Dlugose | llos¢ Masa jedn| Masa 1szt| Masa calk.
Lp-| Profil mm | szt|  kg/m kg kg
1 IN200 6193 4 26,50 162,9 651,6
i th37x8 158 32 2,32 0,37 12,0
| i o } t
RAZEM kg | 6650
UWAGI:

1. Rygle stalowe tqczy¢ ze stupami $rubami M16x55

kl. 10.9 w ilosci 6szt na ziqcze
kl. 10.9 w ilosci 6szt na zlqcze

2. Zebra nr 2 spawa¢ do rygli spoing pachwinowq ciqglq gr. 4mm

5. Elementy stalowe nalezy oczysci¢ z rdzy do lll-go
stopnia dokladnosci i dwukrotnie pomalowac
farbq podkladowq epoksydowq (KOREPOX EH2350)
oraz 2x farbq nawierzchniowq poliuretanowq
(KORETHAN TOPOCOAT UT6581) — RAL5010

STAL S239JR
Flektrody ER-146
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WYKAZ STALI  PROFILOWEJ
Nr , " Dlugos¢ | llos¢ Masa jedn| Masa 1szt.| Masa calk.
| Profil - mm | szt kg/m kg kg
1 [RK100x100x4 2990 15 11,70 35,0 525,0
|
RAZEM kg | 5250
|
Poz.2; PLATEW STALOWA - szt.15
( wymiary w mm ) UWAGI:
90 Zarys rygla stalowego z IN200 1. Elementy stalowe spawa¢ spoinq pachwinowq do rygla spawem cigglym.
‘_‘4# Grubos¢ spawu g=0,7mm grubosci cienszego elementu.
r#‘ { N [ 2. Po spawaniu oczysci¢ spawy i usunq¢ zgorzeling.
== i - E e 3. Elementy stalowe nalezy oczysci¢ z rdzy do lll-go
8 :
=] I stopnia dokladnosci i dwukrotnie pomalowaé¢
e Tt farbq podktadowq epoksydowq (KOREPOX EH2350)
oraz 2x farbq nawierzchniowq poliuretanowgq
R RK100x100x4 (KORETHAN TOPOCOAT UT6581) — RAL5010
=2990
|
| 2990
.F 3000

STAL S235JR
Clektrody ER-146
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91-420 Lodz, ul. Pétnocna 27/29, pok. 111 tel/fax (42>630 04 84
| '
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KONSTRUKCJA DACHU
S |'< Q L Q ].:5 O LlJ.WEAl(Z»iIe:»nty konstrukcji spawaé montazowo spoino pachwinowa

grubosci g=0,7 grubosci cienszego elementu
2. Spawy oczyscic ze zgorzeliny i zobezpieczy& antykorozy jnie,
3. Elementy stolowe nalezy oczyscic z rdzy do IIl-go
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. P N o
widok z gory = WYKAZ STALI — dia 1 fundamentu
Ol 1:20 S b |9 gon| " [ T
. G) g2 | 1 8 | 1040 | 0888 | 92
e () g1z | 150 7 1050 | 0888 | 93
=i ' 2 3) g2 | 46 5 | 369 | o8 | 328
< : S (4) g1z | 28 12 | 3216 | osss | 286
x £ S : RAZEM 79,9
’ - | ° (5)|Ls05ms | 600 1 600 | 377 | 226
Bl = 8 3 )
- I o§ g Q RAZEM kg 102,5
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o B b N 2
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s s ©
- Do NS ® KLASA EKSPOZYCJ XCJ
I o' 5 A
L £% © 8| |z WYKONAC — szt.3
140 =l g §
7 S
Obramowanie_krawedzi .
q — fundamentu z L50x50x5 @ M
d | catk.= 600cm 1. Usytuowanie proj. fundamentu wg. rzutu przyziemia
(wymiair;zel cm) = 2. Okucie krawedzi fundamentu z L50x50x5 mocowa¢ podczas betonowania
za pomocq kotew stalowych z pfaskownika 40x6mm .
6¢

3. Zabezpieczenie antykorozyjne kqtownikow stalowych — poprzez ocynkowanie ogniowe

$12 co 10cm 12 co 10cm
; \ \ \ £0.00 Poziom posadzki
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PRETY DYSTANSOWE Obiekt; Tradc ys.. Rodza|
’ Budowa Stacji Uzdatniania Wody Fundament pod filtr prok

8312 1 9¢1 2 w m. Lubatka, gm. tow PB
— s : ) = Upr. bud . r/%adois /
I 1 3OC Projektowat br. budow.-konstr.: Data:
mgr inz. A.Spionek |  34/89/WL 01.2018
Projektowat br. budow.-konstr.: v Skala:
1:20

Sprawdzit br. arch., budow.-konstr.: { ““g \‘ Nr rys.

LOD/ S
mgr inz. M.Tatady | 1826/PWOK/12 | \\\) K-8
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Obramowanie krawedzi

fundamentu z L50x50x5
| catk.= 400cm

A - A
1:20

o=t

10.00
£0.00
dvlataci | = f Poziom posadzki
YOUCO 1 beton €25/30 <
styropian EPS100 |

[

$12 co 20cm

Q}

beton €8/10

2x942x5012
1=90cm

100

@

WYKAZ STALI — dla 1 fundamentu

| f | dlugose | ilose | dlugos¢ | masa masa
Pl " profil | cm szt m jedn. calk.
1) ¢12 90 28 | 2520 0888 | 224
2) p12 97 6 582 | 0,888 5.2

N/
(3) L50x50x5 | 400 1 400 | 377 15,1

| | |

RAZEM kg 43,0

STAL PROFILOWA — S233JR
STAL ZBROJENIOWA — A-IIN (RB500W)

BETON  €25/30

WYKONAC — szt.1

UWAGI:
1. Usytuowanie proj. fundamentu wg. rzutu przyziemia

2. Okucie krawedzi fundamentu z L50x50x5 mocowa¢ podczas betonowania
za pomocq kotew stalowych z ptaskownika 40x6mm .

3. Zabezpieczenie antykorozyjne kqtownikéw stalowych — poprzez ocynkowanie ogniowe

Zakiad Projektowania i Realizacji Inwestycji
& KOMAs.c.
91-420 todz, ul. Pétnocna 27/29, pok. 111 tel/fax (42)630 04 84
15 Obiekt: Tresc I;YS- ; q q Rodzaj
Budowa SUW w m. Lubatka UMBErASHL b prol
812 (3szt./m2) @ aerator PB
L:97cm k/ Upr. bud ﬁodpﬁ
Projektowat br. budow.-konstr.: Data:
mgr inz. A.Spionek | 34/89/Wt / 01.2018
Projektowal br. budow.-konstr.: 7 Skala:
1:20
Sprawdzit br. arch., budow.-konstr.: LOD/ N / Nrrys.
mgr inz. M.Tatady | 1826/PWoK/12 | (/1 K-9
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